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Unterdruckhaltegerät G100

Produktbilder

Kurze Beschreibung

Unterdruckhaltegerät zum Abfiltern asbestkontaminierter Raumluft über eine 3-stufige Filtereinheit.

Beschreibung

Unterdruckhaltegerät zum Abfiltern asbestkontaminierter Raumluft über eine 3-stufige Filtereinheit.

energiesparender und leistungsoptimierter Ventilator mit hoher Kapazität
glattes und leicht zu dekontaminierendes Gehäuse
stabiles und leichtes Gehäuse
3-fach abgedichtete Schwebstofffilter
einfacher, sehr emissionsarmer Filterwechsel, Filterwechsel in 3 Minuten
nichtrostendes und pulverbeschichtetes Gehäuse
automatischer Sanftanlauf, auch nach Stromausfall
alle Bedien- und Funktionselemente stoßgeschützt
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stapelbare Gehäuse, dadurch geringer Platzbedarf

Achtung! Nur Original HEPA-Filter H13 und HEPA-Filter H14 gewährleisten die Maschinensicherheit!

Zusätzliche Information

Einsatzbereiche Zivilschutz, Triage, Feldlazarett, Erste-Hilfe-Station, Militär,
Dekontamination und Gefahrgutbetrieb

Breite 410

Breite 410 mm

Länge 770 mm

Höhe 410 mm

Gewicht 27,50 kg

Netzanschluss 100-120 V / 230 V

Luftleistung 2000 m³/h

Leistungsaufnahme 2,5 A (230V) 4,0 A (110V)

Leistungsaufnahme 2,5 A (230 V) 4.0 A (110 V)

Gewicht 27.500000


